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WL PiBOMULTI est reconnu pour vous offrir un choix incomparable de t8les angulaires adaplées a toul type de machines qui vous permetironl de
résoldne vos problémes d'usinage et qui vous apporteront des solutions efficaces, afin de rédulre vos temps de production,

En effat, las thias angulaires PIBOMULTI vous offriront la possibilité de fraizser, pearcer ou taracder dans tous las angles et dans toutes les grandsurs.
Elles sont efficaces pour conlrer les usinages difficiles jugés impossibles. Les t8les angulaires PIBOMULTI sont adaplées & loutes les opéralions

d'usinage raquises 3 |a configuration da la pidce,

= alintéricur d'alésages ou de poches
== lors d'encombraments réduits

- accés difficilement atteignables

-.- @viter les serrages multiples

Les tétes angulaires standard ou spéciales PIBOMULTY sont des produits haul de gamme, livrables en fout typa da cne 150, H5K ou flasquées, avec
une ou plusiours sorlies de broches adaplées aux oulils el a la configuration de la piece,
Elles sont rigides, compactes, ldoéres, fiables et de grande longévité. Les tétes angulaires PIBOMULTI sont construltes avec sains ef usindes avec une

grende précision, parfois congues aux limites de la faisabilité, montées avec ;

-.- des roulemants de broche i contact oblique ou i rouleaux céniques de précision, salon cas et utilizsation
-~ des engrenages hélicoidaux de précision en acier de haute résistance, cémentés, trempés et rectifiés ou rodés

== alles peuvent vous offrir un arrosage central 4 50 bars

-~ elles sont graissées a vie ou en option lubrifiées par air/huile vous permettant de plus grande vitesse de rotation ainsi qu'une grande

longévité.

. piBoMULTI ist fihrend in der Produkiion von Winkelkdpfen und
besonders bekannt durch seine grosse Produkipaleite. Die PIBOMULTE
Winkelkople  steigern erhoblich  den Aulomalisiorungsgrad — der
Produktionsmaschinon  und reduzioren  somil im  gleichen Masse  dio
Produktionszeiten. So 2.8, wenn durch sie Mehdachaulspannungen vermbedean
oder die Bearbailungsproblame erst lshar warden.

Die Winkelképfe sind universall ainsatzbar. In unterschiadlichstan Grossan und
In allen Winkellagen wird mit Ihnen gebohrl, gefrdst, ausgedraht,
gewindegeschnitten usw. In SonderausfOhrungen k&nnen sie der Form des
Werkstlckes angepassi werden und kBnnen so Bearbeilumgsoperationen
erfilillen die zunéchst als unmiglich erschienen. Solche Einsalzfélle sind

=~ in engen Bohrungen oder Taschen,
- schmalen Bearbeltungsfenstem
— . hollisionstrachtigen Vorrichtungssituationen

Dia PIBOMULTI - Winkalképfa, in Standard- wie in Sonderausfihrung, sind
Produkta hochster Qualital Sia sind flr alle Maschinanschnittstellan lisfarbar :
alle Stellkegelarten, Hohischaftkegel oder Anflanschidsungen. Die
Abtriebsspindeln k&nnen fOr alle ginglgen Werkzeugaulinehmesysteme
ausgelegt  sein : Spannzangen, Weldon, Whistle Notch, HSK, ARS, Caplo wsw,
bis hin ru Sonderaufnahmen nach Kundenzeichnung. Grendsatziich kinnen die
Winkalktpfe mit einar odar mehreran Abtnabsspindaln versahen sain,

Allgamain zaichnen sich die PIBOMULTI - WinkelkSpla durch ihra Steifigkelt,
Kompakthelt, Zuverldssigkell und lange Lebensdauer aus. Ein kleiner
MNebenaspekl i3t das gefdllige Design. Unsere Konstrukteure gehen in der
Entwickiung bis an die Grenze des technisch mechbaren, welches in der
Produklicn durch hichsle Prazision und Somfall resfisiert wird, Einige
bechmische Morkmale sind

=== Schrigschulter-Spindellager oder Schrigrolienlager hbchster Qualitit
= Hallkoldal-Winkelgetriebe aus hochfestam Stahl, gehdrtet, geschliffen,
geldppt und obarfiichenbaschichtat

- Schmierung als Dausrfettschmierung, Oalnabealschmiarung odar Oal-
Luft-Schmiarung, entsprechend der Einsatzbestimmung

=-~ Innere KOhimittelzufhrung bis zu 50 bar Druck (optional)

Anwender, rund um den Globus, wertraven GHiglich PIBOMULTI-
Winkolkdpfon,

ER prmomuLT angle heads are recognized worldwide for bringing effective
sodutions o manulacluring probloms, redecng  prodeclion mas, and for thes
adaptabdity to any lype of maching,

The vanely of cholices among PIBOMULT! angle heads makes possibde milling,
drilling or tapping al every angla and in every size, effactively handling
manufacturing situations oftan considerad imposgsible. PIBOMULT! heads can
be designed to

=~ Operate inside bores or pockets
= Roach areas with difficult accoss or small clearances
== Reduce mulliple set-ups of parts

Whether standard or special, PIBOMULT! engle heads are available in any type
of shank, IS0, HSK or flanged. with one or several spindle outpuls adapled o
fools and io the configuration of the work piace

FIBOMULTI anglo hoads ane nigid, compact, ght, relable and onginoeered for
long life. PIBOMULTI deskgns and manulactures all its products with cane and
precision, often successfully pushing the limits of enginearing feasihility, Angla
haad faaturas includa:

-.= Spindie bearings with angular contact or precision conical roller
bearings, according to the application to be performed

=~ Precision, steel helical bevel gears are surface-treated, hardened and
ground, providing high resistance to wear

== Thrustool coolant up toa 50 bar pressure is available

= Lubrication via permanent grease pack or air-oll mist for higher RPM
capability and longer life.
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Cone ISO + HSK

Téte équerre a pince pour percer fraiser et tarauder
Winkelkopf mit Zangen zum Bohren, Frasen und Gewindeschneiden
Angular head with collets for drilling, milling and tapping

CEP08L1-CEPO08L2 .......c.crrueue. 4
CEP10L1-CEP10L2 ..........cceneun. 4
CEP13L1-CEP13 L2 ......ccecerrueen. 5
CEP16L1-CEP16L2 .............. 6
CERF20JIX1F/NIE25/Te t Cpremm—— 7
CEP26L1-CEP26L2 ................. 8

Téte équerre a pince a multiplication pour percer fraiser et tarauder
Winkelkopf mit Uebersetzung und Zangen zum Bohren,
Fréasen und Gewindeschneiden
Angular head with collets with ratio for drilling, milling and tapping

CMP10L1-CMP10L2 ..............cc.c. 9
CMP16L1-CMP 16 L2 ................. 9
CMP 10X5 L1 -CMP 10X5 L2 ........... 10
Téte équerre de sciage
Winkelkopf zum Sé&gen
Sawing angular head
CEF 16/22/27/32 ..coreeurrresnrernnessneenns 10

Téte équerre a cone
Winkelkopf mit Steilkegel
Angular head with shank

CEC30L1/L2/etc...cccenvueienernne. 11
CEC40L1-CEC40L2 ................... 12
FEC30L1/L2/etC .ccoceruuernee 13
FEC40L1-FEC40L2 .................. 13
CEC 50 ....coomeieeeeeece e 14
FEC 50 ....ooreiieeeeeee, 14

Téte équerre réglable a pince pour percer et fraiser
Einstellbarer Winkelkopf mit Zangen zum Bohren und Frasen
Adjustable angular head with collets for drilling and milling

CTAR 07 ..o 15
CTAR 10 ..ooviimrecen e 15
CTAR 13 . 16
CTAR 16 ...oveiiimremin e 16
T AR e 17
CTAR 20 ....oevrrremrreminie e 17
[FU/AR Y ccomrreroorrrroerrrooceroeerooceereree 17
GU/ANRAS arrrrocerorrorreeroereenoeereoorren: 18
[FU/AR A ccomrreroorrrroerrrooceroereerooceereree 18

Téte angulaire réglable a céne
Einstellbarer Winkelkopf mit Steilkegel
Adjustable angular head with shank

CTAR 40/ CTARH 40 ......c.ccvveueranene 19
FTAR 40/ FTARH 40 ........ccccocvrimenne 19
FTAR40-2.5/FTARH40-25 ........ 20

CTARH 50-20/CTARH 50-20-2.. 21
FTARH 50-20/FTARH50-20-2 .. 21
R AR EI5 0 LR 1 e ———— 22

Cone ISO + HSK

Téte pour usiner dans les alésages
Kopf fiir die Bearbeitung in Bohrungen
Head for machining inside of bores

CDPO02L1/L2/etC .coovrreccereecccenn 23
CDPO3L1/L2/etC .cocovveecccererrnccennn 24
CDPO04L1/L2/etC .ceoeereceereiceenns 25
CDP041L1/L2/etc .cooevreceraaienee 26
CDPO5L1/L2/etC .ccccerreeninimmerins 27
CDPO6L1/L2/etC .cocvreecccereernccenns 28
CDPO7L1/L2/etC .cocvreecccereeeccennn 29
CDPO8L1/L2/etC .cocovveeccenrernccennn 29
CDP10L1/L2/etC .eeoeereceeraiceenns 30
CDP13L1/L2/etC .oeeoevreceerniceenns 30
VDI
Téte pour tour
K endor e
TTAR 07 ..oooceeceer e s 31
TTAR 10 ..o 31
TTAR 13 ..o 32
TDC 03 L1 /L2 ..o cmmee e e 32
TTE 10 X 5 .oooorcccieeee e e e e cesmmee e e 33
TDP 02/03/04/05/06 ..........cceavueerrnnnnes 34
TDP 07/08/10 .....coeveeicimreeriecmmeneeenanes 34
PROGRAM CHIRON / PROGRAM AEROSPACE  ....... 35
ARROSAGE / KUHLMITTEL / COOLANT vvusassssssnsmmnnes 36

TETES SPECIALES / SONDERKOPFE / SPECIAL HEADS ... 37
OUTILS TOURNANTS / ANGETRIEBENE WERKZEUGE

DRIVEN TOOLHOLDERS FOR CNC LATHES +assssssssssss 38
INFORMATIONS TECHNIQUES

TECHNISCHE INFORMATIONEN

TECHNICAL INFORMATION
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SPECIAL : 5 000 rpm
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1.9 0m | I
1 - L ra
§ b kw Clhess| "x 1 ™ n(t/min]
mé"'f'ﬂ Nm kg i 5
uimin | ” 74 | = 6365 s 52
imu n;_-“l 30kW | 45 Nm | 1307 s § % i
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Die L&sung Aygular Heads The

CEG SUNET/LZ/LR,

@) internet : www.pibomulti.com mail : info@pibomulti.com

\ ISO/BT/ICAT

®

)
A
40/50 _—

HSK 63/80/100

Solution ICOKNWLT0 11

SWISS MADE

e 00
3700

SPECIAL : 5 000 rpm

@D internet : www.pibomulti-na.com mail : info@pibomulti-na.com

35 1SO 30 DIN 2080
1SO 30 DIN 69871-A @
@ CAT 30
— CAT 30 UNC
el e i HSK 40 MAPAL
= [ \ |
Q )\ T 2115
wn
n ——
&
Q|
\n
S
T wn
o
I
B [T ==
1 73 | 1315 a4
2 | 127 |1855
4 | 260 |3305
6 | 360 |4305
() voir page / siehe Seite / see page 39-40
@) M[Nm] P[kW]
== /i)
aé kW N m M max: 40 Nm akw
: ~ 03 25.5Nm
QOO Umin | 40 kW | 40 Nm 1a1 ’9i13 , 10.3 Nm [—
nPm
P 9 | n[t/mir
S £ £
E E £
> 5 % g
o o
g 8 ER
FRAISES MECHES TARAUDS | COURSE
FRAESER BOHRER  GEWINDEBOHRER| HUB +10mm.
MILLING CUTTER DRILLS TAPS | STROKE
PCM ET-1-32 M4-M16
FRAISES
FRAESER
ﬁ@ @ PCM... MILLING CUTTER
FRAISES MECHES
| I FRAESER BOHRER

ISO 30 / ESX 32 @max. 20mm.

==

1 I

V]

1
i

MILLING CUTTER DRILLS

% [/|_@max. 16mm
I

FRAISES MECHES

FRAESER BOHRER

MILLING CUTTER DRILLS
1SO 30/ CM 3 max

1SO30/

ESX 32 @max. 20mm.

1SO 30

/ PORTE-FRAISE
FRAESDORN
END MILL HOLDER

ETC..
ETC..
ETC..
|
PINCES DUBLOK POUR
OUTIL CYLINDRIQUE

SPANNZANGEN DUBLOK

Al R FUER ZYLINDERWERKZEUGE

T DUBLOK COLLETS FOR

I CYLINDRICAL TOOLS

PIBOMULTI S.A. - JAMBE-DUCOMMUN 18 - CH-2400 LE LOCLE SWITZERLAND - TEL +41(0)32 933 06 33 - FAX +41(0)32 933 06 30



12 EJFEE[{[[EFG Totes angilairég - |_a solution Wfﬁkafkﬁf’f A

CEC40L1-CEC40L2

N

(]

CAT 40 LINC

A0 DAN 2080

10 40 DIN GI8T1-A

CAT 40

",
.
BOBTICAT - 8
40150
____-_‘—-.
]
() voir page / siehe Seite / see page 39-40
. ) ) i ) ) M[Nm] PIkwW]
P 1= [ = M max 150Nm i
el ] 11 | r N
(L | kW  Nm - = kg hm|
- 25SNm|_ lr —
3000 YRR BOKW | 150Nm | 131 | " 20825 L L ntumin
N e | 1 __J E E E
.‘h_ = E =
ot =8 I8
FRAISES MECHES Taraups  COURSE erq a4 1omm,
FRAESER BOHRER GEWINDEBOHRER | HUB z
MILLING CUTTER CRILLS TAPS | sThokg  ET-1-40 +13mm,
f ? f
[| | | PCMET=1-32 M4 - M1
i U
FRAISES MECHES S | 7 PCMET-1-40 M6 - M20
FRAESER BOHRER R ==
MILLING CUTTER DRILLS '.'u'l, i | | |rom.
| o
= = MECHES
¥l BOHRER FRAISES
Q 150 40,/ E5X 32 @max. 20 e FRAESER
M. f
F'J‘ IS0 40/ ESX 40 @max. 26mm. P‘ MILLING CUTTER - MECHES
||| IS0 40/ ESX 50 @max. 34mm. | FRAESER rcrrie
|| MILLINGCUTTER  DRILLS
!/ e e il m P
|| : I.I .:I s, 32 mim
| i B B
1 1 I et
. ETC..
] EE
15040/ Il
PINCES DUBLOK POUR
IS0 40/ CM 3 max MANDRIN D PERCAGE 15040 PORTE-FRAISE
BOMRFURTER FRAESDORN QUTIL CYLINDRIGUE
DRILL CHUCK END MILL HOLDER SPANNZANGEN DUBLOK
FUER ZYLINDERWERKZEUGE
DUBLOK COLLETS FOR
CYLINDRICAL TOOLS

PIBOMULTI 5.A. - JAMBE-DUCOMMUN 18 - CH-2400 LE LOCLE SWITZERLAND - TEL +41(0)32 533 06 33 - FAX +41(0}32 933 06 30



Die Losung 74”4”/4/' Headg The Solution ICLLILLTC 13

MADE

FLASQUE

0
FLANGE 370

rpm

FEG SUNT/LEZ/E

@D internet : www.pibomulti-na.com mail : info@pibomulti-na.com

FLANSCH

}p internet : www.pibomulti.com mail : info@pibomulti.com

5 1S0 30 DIN 2080
15030 DIN 69871-A ()
® ona " ® HSK40 MAPAL
CAT 30 UNC
@ L Voir / siehe / see 2140
< CEC 40
I @115
a T
5 - [ \\ II
N ——
&
© 1n in
g g N N R
Lt \&)
ROTEX GS 19/24 =
FLASQUE / FLANGE / FLANSCH 84
MINm] PLW]
L H H H ; M max: 40 Nm 4kw
() voir page / siehe Seite / see page 39-40
1 73 | 135 1235 m”‘
.. m
O .
2 | 127 | 180 (& kW N m | = = p nlt/min]
< < £
4 | 20 |32 - : Coa13 s s JE
3700 u/mln 4.0 kW 40 Nm 1ai1l n S gg
6 | 360 | 422 kg & R ES

FLASQUE
FLANGE
FLANSCH

FEC 40 L1 - FEC40 L2 ¥%m

ISO 40 DIN 2080

575 H1 =124.5 60 150 40 DIN 69871-A (B)
H2=1715 CAT 40
225 CAT 40 UNC
L1=104.5 HSK 63
11 L2=1515 - @
@ < 2190 —
T 2165
8 2 \H/ R a 3
S NI % f 2 3 - g
8 2
— 1ganl
- === N2
257H12
FLASQUE / FLANGE / FLANSCH 124
M[Nm] P[kW]
M :150N Bhw
() voir page / siehe Seite / see page 39-40 T
255 Nm
(ﬁg kW N m C]%m m = = — n[t/min]
- L
t/min N = sl é hd
@oo Umn| BOKW | 150Nm | 11 20k; j 5 8 e
PIBOMULTI S.A. - JAMBE-DUCOMMUN 18 - CH-2400 LE LOCLE SWITZERLAND - TEL +41(0)32 933 06 33 - FAX +41(0)32 933 06 30



14 (OEEHULTT Totes gﬂgﬂ/ﬂf?"’s La solution Wf”kefkﬁﬁf 4

@ SV @)
i iine HSK 100 @
—
= = _ <
i J— \
2
= 2 -
B . e e ———
O voir page / s;ehe Smte / see page 39-40 » h:um p[u:.ﬂm
7 N
\ kKW  Nm = Jig ) o v
| lﬂﬂﬂ 14 kW zn;_u ¥ 1471 = 50 e nlt/min]
|.|."n.i1 m | *
HSK 1 00/1 25 # Sur demande, avac porta-broche CTAR B0-20, voir page 21 ﬁ g g g
Auf Anfrage mit Spindelhalter CTAR 50-20, sishe 3aite 21 & =8

On request with spindle holder CTAR BO-20, sea page 21

FLASQUE
FLANGE

FLANSCH

265 H1 =176 78 0 50 DI 2080

1501 50 DN BSET1-A O
CAT 50

: CAT 50 UNC HSK 100 (B

Ll =120 -
/ —
e §|‘ - 1 )
@ B | ; I
4 gl T
=il &
o
g g g iy
- (=
— L — ﬁ
- - s I
.
/
¢ FLASCILEE ! FLAMGE / FLANSCH =
160
MINm] PIW]
- s - 204 by [———4 ; e
() voir page / siehe Seite / see page 39-40 yseNml I
—_— &7 Mm | I
e o ¢
kW = i I LR = § § o
S | i &:
2000 S 14 kW | 2040m | 131 |amkg g 8 g

PIBOMULTI 5.A. - JAMBE-DUCOMMUN 18 - CH-2400 LE LOCLE SWITZERLAND - TEL +41({0)32 933 06 33 - FAX +41(0)32 833 06 30



SWISS MADE

Die Losung A”W/”’ Heads The Solution (FOELGILLTT 15

107000

CHARIOY, rpm

@» internet : www.pibomulti.com mail : info@pibomulti.com @D internet : www.pibomulti-na.com mail : info@pibomulti-na.com

BROCHEBMR 10/ER 11

!

ISO/BT/CAT

6.5

30/40

BROCHE ER11
@max=7mm

&
~
)

@30
18 ]6.5
69.5

I

N
)

v
&
h

M[Nm] Plkw]

HSK 40/50/63 . . . w
() voir page / siehe Seite / see page 39-40  vmax2nm 08K
1.5Nm
BROCHE 0.8 Nm
AUTRE BROCHE SUR DEMANDE @é sl KN | Nm | e nlt/min]
ANDERE SPINDELN AUF ANFRAGE SPINDLE B <
ANOTHER SPINDLE ON REQUEST 100005 | 08w | 2 Nm | 1a32 | =324 - .
rpm kg 1 S € S
o 0 c o

® 17 69.5

BROCHE ESX 16
@max=10 mm

BROCHE BMR 10
DOUILLE W07-11-38

® 95 69.5

245, 345
245

ESX 16 @ max. 10mm

ISO/BT/CAT

30/40/50 m
= 34 maxi

@ ﬂ : 86.5

-
iy

26.5 | 20
1
—

-

T
|

- MINm] Plkw]
M max: 4.3 Nm Tkw
() voir page / siehe Seite / see page 39-40 32 Nm
BROCHE o 1.4 Nm .
AUTRE BROCHE SUR DEMANDE @% swoel| KN | Nm | = — +— nlymin
ANDERE SPINDELN AUF ANFRAGE SPINDLE £ E E
ANOTHER SPINDLE ON REQUEST @00 Umin 30 kW | 4.3 Nm 122 |= 6-?( a’ls = 23
fprm g J 8 c8

PIBOMULTI S.A. - JAMBE-DUCOMMUN 18 - CH-2400 LE LOCLE SWITZERLAND - TEL +41(0)32 933 06 33 - FAX +41(0)32 933 06 30



16 Eﬂzmﬁﬂﬂlﬂﬂ Totes angulaireg L a solution kae/kbﬁf ¢

SPECIAL : 6 IJ'IJEI rprll

oo rrrall .-.':h.-._:_l_l.-."u T 1. CENTT

@ -
"\\ =
HSK 63/100 E @

@ ®_1 4

-] - E—
|
ENFIDE

=i |=2!§
Eim
13
waw 0| ig_
5

BN Plw]

- KW
2 () voir page / siehe Seite f see page 39-40 -
95 Nm — =
i BROCHE] fimmem 18 Nen £ —=
AUTRE BROCHE SUR DEMANDE |11, sl kW | N ) b |7 EN — = -pan
ANDERE SPINDELN AUF ANFRAGE | R S = il E E £
ANOTHER SPINDLE ON REQUEST 5000 .".#:‘.: 20 kW [ 12 Nm | 1216 | 2014 2 B Eg

< FEL = _ ‘DE
h@":}," o 06 LU ..4 (E:) GEMENT RAP
| CHAN SEL
® | o s tmme A GHNELLWECH
\ | ! =1 I S
__b— | W QUICK CHAN
IBCNBTICAT =l —t :
i e e i
@y‘ e | 2% 5
l I | I . —_——
F ) —
@ — MINem] PIRW]
M max: 15 Nm ~ et
O voir page / siehe Seite / see page 39-40 oMM
| ; 53 Nm—< -—— -
AUTRE BROCHE SUR DEMANDE | (7, kW ‘ Nm ‘ == A @g_‘;.‘ = = nlg/min]
ANDERE SPINDELN AUF ANFRAGE | E E E
ANOTHER SPINDLE ON REQUEST | 4500 Eﬁ.: 25 kW | 15 Nm | 1a1.39 x 'I?ng = % E §
g rpm | " c =
PIBOMULTI S.A. - JAMBE-DUCOMMUN 18 - CH-2400 LE LOCLE SWITZERLAND - TEL +41(0)32 933 06 33 - FAX +41(0)32 933 06 30



Die Losung Aﬂgﬂfd" Head8 The Solution COELGLCTO 17

FLASQUE
FLANGE

SPECIAL : 5 500 rpm
mail ; infoflpibormelii-na.com

FEL! -

B ILF ﬁi.&w_ﬁé‘_l
a 125 sy FowiERZ 9
& N B ] P __-rﬁmul 1l mm tE;]

T,

un

1
_—

a1 | s

[ A0 S E5X 250 Max 16 mm

A, | . - S—— 161% i

N PlW]
A W moat: 15 N 5 i
() voir page / siehe Seite / see page 39-40 o e s O
?_,,1"{ BROC}E T = o . pa ntfmin]
AUTRE BROCHE SUR DEMANDE |5, sPikoel kW | Nm |Dw—= /kg '\ £ E E
ANDERE SPINDELNAUF ANFRAGE ~— 3710 ; TR 3 2 i3
ANOTHER SPINDLE ON REQUEST | 4500 wmn| 25KW | 15 Nm | 12138 | 17 hu_:J 2 g 3
s — I

FLASQUE

FLANGE
FLANSCH SPECIAL : 5 500 rpm

idi -

04 ru G 145355 6as | B
" e LS50 1
| B S0
|/
T [ i =
2% §
N : =5 §
| H: & |

ﬁiBﬂMULTI S5.A. - J#:HBE-IJUCGHHUN 18 - CH-2400 LE LOCLE SWITZERLAND - TEL +41(0)32 933 06 33 - FAX +41(0)32 933 06 30



18 ooz angAlAireS La solution Wfﬂkglkﬁﬁff

Pimce E5X 52

3
£

FRAISES
FHAESLH
SAILLING CUTTER

H =

TARALIDA
GEWINDERIHRER

= )

MiNm]| Pilw]
— ] KW
Q voir page / siehe Seite / see paga 39-40  Mmex dONmI—L
# M - ——
| BROCHE] &5 Nm |2 e
AUTRE BROCHE SUR DEMANDE € o somne | e Y\/ | N m 'EEL"‘ nitimin
ANDERE SPINDELN AUF ANFRAGE =4 sompue, | =2 s £ 5
ANOTHER SPINDLE ON REQUEST 3@ U‘n: 30w | 10 Nm | 131 | 3|::..E ; 33 z 8 83
—— | | - cH

FLASQUE

Y FLANGE
oo™ FLANSCH

TLASOUE 1T Lﬂ-NE{ I TLANSCH

@ — 1 !iﬁ @ :,.._
o S Smae sl
A A — ? ° ! o
E E_! ;;:{_; | ol ‘&4‘
B " L, !
Yalg e I i ] N\
s = E31

| 5T HIZ

PIBOMULTI 5.A. - JAMBE-DUCOMMUN 18 - CH-2400 LE LOCLE SWITZERLAND - TEL +41(0)32 933 06 33 - FAX +41(0)32 833 0G 30



Die Losung A”gylar Head3 The Solution II[EEB‘EEIL‘E‘G 19

GTAR 40/ GTARH 40 3'°?Bm

Oy Internat : w

CTAR 40
— GOUPILLE DYINDCXION PAS 15
" INDEXILRUNGSTIIT TOLUNG 15
™ LOCATION PIN THREAL 15

815

15 =1 -; +120° OU
: |
= /
R) il 5 /. cTARH 4D
_ . ey DENTLRE HIRTH 360° PAS 757 J
HETH- VERLAHNUNG 3607 TEILLING 257 | SSC
| 1 HIRTH-COUPLING 360" THREAD 2.5

|
= 147 = -
= E0] 4l =
50 210 - 1 —
N 2528 - Bl L 745 163 : MW“
| | : 1 @
i oo -
| : I I ESET 1A EH
@3\ J \v b "”HOS#GE EILIFUHR
? P , L
\ g! h r ke % { {lcaT 40 unc |NNERE I:-l?:mDUGH CENTRE
g S — | & COOLAN
e = HEK B3 SUR DEMANDE
:s_m:;’mn : 17 AUFANFRAGE - ON REQUEST
— | j @
ii l ] E;jl' Y
202 117 o
& WINm] PlkW]
() voir page / siehe Seite / see page 39-40 M ma. 150 Nim ——= | 8kwW
THE4Nm .
W, BROCHE] == 5, 70 255 Nm | — .
|'H$-' ::ﬁ kw Nm === | L kgh ] - E + nfLimin]
E =
|,3Em umn | BOKW | 150 Nm | 1315 ‘ ~ 45 kg s B g3
s ipm | E g ..E- ﬁ

FLASQUE 2'000

FLANGE  FTAR 40 / FTARH 40 rpm

FLANSCH

g - - i 195
301 - 915
1] 210 41
| [ 16, 45:01‘-
_-?-E..?g';zj— . BT : T4.5 [ @ b |
\‘ | 503 401 CHN 200 ‘Kr -‘\"
£ 150 40 DIN 63871-A /1 N
e,
1 m - p———
, i 4 ICAT 40 UNC g i !
[ ¥ - "
| g > L \
L B | o (2NN
__-_ 15_‘. _::_ | B {_}_- |
L RV
d-Lm' ﬁ‘* ::."J-:.__.:—L.._
. — :
| T =4 S
| 1925 1117
|
HSK 63 SUR DEMANDE #1
| FLASQUE / FLANGE { FLANSCH AUF ANFRAGE - ON REQUEST
126
-

PIBOMULTI 5.A. - JAMBE-DUCOMMUN 18 - CH-2400 LE LOCLE SWITZERLAND - TEL +41(0)32 933 06 33 - FAX +41(0)32 833 06 30



FTAR 40 - 2.5/ FTARH 40 - 2.5

11:‘_‘3.;‘ internod © www l'l-'."|"

Voir / siehe | see
CTAR 40

rmilil, corr

Iy ; IroOsEL

pibomulii.cor

a - il [-u
[ | i
2
1
5
I 7 1 T 15
37115
| 101 278 9
130 6] o A7 L TS 1215 ‘
rd
z'l/m
| /
b

-

1 50hiE HE
B140

-

FLASTIUE £ FLANGE f FLANSCH

CTAR 40

GOUPILLE DINDEXION PAS 15

Iy internod ; www, pibomulti-ra.com  mail ; infofpibomuiti-na, corr

.- IHDEXERUNGSTIFT TEILUNG 15
\\ LOEATION PIN THREAD 157
lII
1200 ol
/ CTARH 40
— DENTUHEE HIRTH 360" PAS 2 §
HIRTH YFRZAHNLUMNG 3607 TFH LNG 2 57
HIRTH-COUPLING 360" THREAD 2.5
150 40 DIN 2080
150 40 DIN GEET-A
[T 40 HSK 63 SUR DEMANDE
ICAT 40 AUF ANFRAGE - ON REQUEST
[CAT 4D UNG
& )
Mitm| Pl
A i TS M —f\i g febid
§7T3Nml— £ 1 =
127 Nmj—< —
¢ ]

380 t'min

() voir page / siehe Seite / see page 39-40

BRCHCHE| =
et KW | Nm || /gy

! 4500 wmn | 6.0 KW
Wi il

150 Nm |

1825

T LA min

Lalagti v
A500 Lirmin 4

FTAR 40

PIBOMULTI S.A. -

CTAR 50

FTAR 50

JAMBE-DUCOMMUN 18 - CH-2400 LE LOCLE SWITZERLAND - TEL +41(0)32 933 06 33 - FAX +41(0)32 933 06 30



Die Lésung Aﬂgﬂfﬁr Headé The Solution II[EIIBﬂIIl‘E‘B 21

| indexion & denture lous les 1°
+i= 120° ou | Indexierung mit Verzahnung alle 1°
location device with teath every 1°

HEK 1000128

. A hw_JF.' FLANGE ! FLANSCH

455

[ 1l

I[1 |

74 i

|

@ @
+ GE
ARROSA UHR
u,J RE KOHLMITTE jpicd TRE
| INNE THROUGH GEN
L COOLANT T
'
4 5 HSK B0 SUR DEMANDE
NTATTE NI AUF ANFRAGE - ON REQUEST
{ ) voir page / siehe Seite / see page 39-40
CTAR 50-20 CTAR 50-20-2
RRCIGHE
1R
@ crarsoz0 . CTAR 50-20-2 MINm] AR MMM Pl
3, BRUCHE | & ™ soNm|l—- 20K 0 e 400 N A1  ay
s F
"".5’3'“”“5" kW ‘ Nm - 'H—'S' Jkal ) on Pl 1~ 85,5 N }——nil I‘“M,
SPNIE 106 him | i 53 Nim i =
.| 1800 un’ml::; 20 kW ‘ BOONm | 1a1 | ~200kg L — +— i) e +— oftfmi]
| | E E o E £ E E HE
.xaﬁm e 20 kW ‘ 400 Nm ‘ 182 ‘-azmkg E 43 : g Eglﬁ'ﬁﬁf&l
= c 2 =5

FLASQUE
FLANGE FTARH 50-2

FLANSCH

|W.ﬂﬂlﬂi’ﬂﬂﬂ' o +
{50 50 D 851 A HSK 80 SUR DEMANDE

NFRAGE - ON REQUEST

FLASOUE § FLANGE ! FLANSCH

PIBOMULTI 5.A. - JAMBE-DUCOMMUN 18 - CH-2400 LE LOCLE SWITZERLAND - TEL +41(0)32 833 06 33 - FAX +41(0)32 833 06 30



22 COEEOINLT0 rpppe anghldif®  La solution WWinkelkopTe

FLASQUE

FLANGE FTARH 50 14

BLANSCH: -

OLEY irtey

Indexion & denture tous les 1°
+.f 120° ou || Indexierung mit Vierzahnung alle 1°
location device with teeth avery 1°

5 ®
1 IS0 50 DIN 2080

150 50 DIN GHE71-A

. = BT 50

. CAT 50
CAT 50 LUINC

HSK 63-80 5UR DEMANDE

AUF ANFRAGE - ON REQUEST

15

|.LE_S Jal# s i, = o i

¥

|
LELACGUEJELANGE / FLANGLH

() voir page / siehe Seite / see page 39-40

= m:l l l et
* SPINDEL| = | el
IU W SPNDLE| kw Nm | L Kgh ]
|21m Wimn | 14 KW ‘SEE}Nm 141 ‘-uuy
Mikmi Pk
M mias: 350 Nim A" { Rl
MMMt~
&7 Nm |~ =—
- - niurmin]
T2 E
£ I £
o -
2 8 £

PIBOMULTI S.A. - JAMBE-DUCOMMUN 18 - CH-2400 LE LOCLE SWITZERLAND - TEL M1[ﬂ]32 933 06 33 - FAX +41{ﬂ]32 933 06 30



Die Losung 74114”/4’ Heads The Solution EICLLULLTC 23

Swiss MADE

GDP 02 LA/L2/L3/L,,, E°%

@) internet : www.pibomulti.com mail : info@pibomulti.com @D internet : www.pibomulti-na.com mail : info@pibomulti-na.com

ISO/BT/CAT
30

T )
173
N
18.6

HSK 40 A f‘i_ll—D i [
HSK 50 A \1—“—_-
HSK 63 A

40.6 @ 10

T Maxi  PINCE @2 Maxi

SPANNZ. 03.5-8-9.5-..
COLLET

ISO/BT/CAT m

40

|
298,
@80

%
T T T 1
7.3

HSK 50 A
HSK 63 A

.

©20.5 Mini.
[——

I
S = —
° 10 Mini
ISO/BT/CAT N ni
50 J
10 =
— I =
i U | LY
HSK 63 A D I
HSK 80 A 1
HSK 100A -
MINm] PIW]
L H1 H2 H3 . . . M max:1.6 Nm 02 kW
() voir page / siehe Seite / see page 39-40 0.5 Nm
L1 34 139.1 | 157.6 | 179.6 0.2Nm
BROCHE 0 n[t/min]
L2 49.5 | 1546 | 173.1 | 195.6 aé SPINDEL S c £ c
( SPINDLE kW N m | E E _E
L3 65 170.1 | 188.6 | 210.6 ) N 2 a8 s =
8000 Umn| 02kW | 16Nm | 1a25 | ~334 g8 § ES
L4 80 |[185.1 | 203.6 | 225.6 rpm kg - v ®

PIBOMULTI S.A. - JAMBE-DUCOMMUN 18 - CH-2400 LE LOCLE SWITZERLAND - TEL +41(0)32 933 06 33 - FAX +41(0)32 933 06 30



24 mmﬁﬂ Totes d,w/mres La solution Wfﬂkelkﬁff ¢

000
6 rpm

HSK 50 A @T— ' > Comee @z
HSK 63 A i %E"['f{“;z'““m'm""'
U pamax

825 (E} =in

L —— £
1' | ‘ ]] | |
__________._\51-—-'-'" ﬂ-ﬂ:— 1l & gI \ - - { %j
[ ISO/BTICAT ) {
50 o |
L] Il 2}
® b —
X i I L
HSK 63 A ' ; 1 11 Mini
HSK 80 A @1 E s T2
HSK 100A i
L oMt ow2| oHa ® o ®
Lt | so [1515] 170 | 192
Lz | n |1zs| w | 23 g Fquz:-uw
L3 | 785 | wn | 1865 | 2215 O voir page / siehe Seite / see page 39-40 we ;:.:: /’/ e
! BROCHE| o Ll s e
L4 | @2 .193.5 212 | 24 ,“Hsﬁmll kw Nm Cle==s kg ] — ot L
Ls | mz |2as| 233 | 255 | SRS - £ E E
1 ' | =3a4d = - R
L6 | 134 | 2355 | 254 | 276 T}ﬂ u‘g! 025kW | 21Nm | 143 kg g gr Eg
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SWISS MADE

S COP 04 LA/L2/L3Lr %505

ok

}» internet : www.pibomulti.com mail : info@pibomulti.com @D internet : www.pibomulti-na.com mail : info@pibomulti-na.com

ISO/B:;I'DICAT M

HSK 40 A
HSK 50 A ' |
HSK 63 A -

=
o
SN
B

@4 Maxi

[ |
|| @T é%? Min PINCE @4 Maxi
ﬂn[ = 236 SPANNZ. 06.12-19.5-..

F q COLLET

ISO/BT/CAT

SR

%

HSK 50 A
HSK 63 A

|
=

@36 Mini.
[———

-H_ 1l gT
Q 8?
Q
ISO/BT/CAT N\ F
50 ) é e N
N
®\_]ﬂ[__ 14.5 Mini
U Iy L
HSK 63 A | 6 1 :
HSK 80 A | |
HSK 100A -
L | H1 | H2 | H3
MINm] PLkW]
L1 32 1335 | 152 174 M max: 2 Nm 0.5 kW
L2 | 56 [1575| 176 | 198 () voir page / siehe Seite / see page 39-40 12m
A m
L3 80 181.5 | 200 222 BROCHE ®) n[t/min]
SPINDEL = £ £ £
L4 | 104 |2055 | 224 | 246 @Ke SPINDLE kW N m |< E & g
Hn , ~ 3.534.5' g 8 g3
L6 | 152 |253.5 | 272 | 294 @oo wmn | 0.5 KW | 2.0 Nm 1a3 o g S ES
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CDP 041 L1/L2/L3/L °?S?n

rrife LI R OrTIL, C o fﬁ‘ frrfo

i @ 10.5

70,1 @ 10.5

\ 1
\ #| e
N\ Ei-
[ ISJGFE:!E:M
S g __'_* ~
| i —

®

HSK 50 A ' S
HSK 63 A L-8—1 N e

7 Lo LR P COLLET {6 0H- 10 MO

621 L) hos | ,
- : [r——) _
j ¥ 1 ] | f oh 'I
_______._—:‘*""_“ - %’I + a - E
. "5 i
; mwg;mar _ : y
@ | 4 = = E El 4 ‘ ‘
i
HSK 80 A — I
HSK 100A -
L | Hi| H2 | w3 g i i L
o | 2 e vaas [ 108 () voir page / siehe Seite / see page 39—4& v

e b - i T — 02 M & e

L2 B | 1541 | 1726 | 1946 “, BROCHE j A e,
wel ool KW | Nm e sigy

i 1 nlumin]
L3 | 74 |11m1] 1066 | 21m| [ SENOLE : £ "
"Le | 965 |2008 | 2107 207 |  (1000ONER | 0:25KW | 18Nm | 1225 3";(;“'5 8 i

PIBOMULTI 5.A. - JAMBE-DUCOMMUN 18 - CH-2400 LE LOCLE SWITZERLAND - TEL +41(0)32 933 06 33 - FAX +41(0)32 933 08 30

LERe gt
10000 Limin

13530 w'min




Die Lésung Angular Head$ The Solution IIlEIIDi[[ﬂ.‘U’B 27

CDP 05 L1/L2/L3/L 5'4?Bm

dETYy internet - www.p

HSK 40 A H [
HSK 50 A L@{EE 1 =
HSK 63 A ==

G615 |16
AX1,
FINCE 815 Maai
T Min SPANNZ 07.5-12-25-.
{ & 2’ 2425 / COLLET
& i N 1
iy "

HSK 50 A &1 [ ==
HSK 63 A - i

- —— - -

- 835 © 16, . % ll.
o
5!
b | ;
| Pl |
ISO/BTICAT ") ' _
T X L_ 50 " % E] = 16 Mini
stéan | @1 _ Wi P
HSK 80 A D i
HSK 1004 =
j L HT HZ H3 . MK Pliw]
Lt | h24 148 | 1665 | 1HRG b v 7.7 Neil /";H—. 6 kW
L2 | 825 | 178 | 1965 | 2105 ) voir page!s:ehe Seite / see page 39-40 213]"‘“ — S
; 7
: ntfmin]

144 t'min
2500 Lhmin
[plaphii}
5400 w'min

L4 |1425| 238 | 2865 | 21es i ”“”LEI
| =4Aa7
4 Mni'r 0.6 kW TIN | 1816
0 | 5400 i m | 5

| g T ==
_u.‘|112.5 208 | 2285 z.tﬂ.-sr 'T" g foinny kw Nm ‘ — ’F‘Eliﬁ ]

LS iwz 275 | 206
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GLPR06R LT /275374558

vw.pibomultl.com mall : infol@pibomultl.com aE» internet : www.pibomult-na.com mall : info@plbomulti-na.com

LI

HSK 50 A . i
BROCHE 1 SORTIE

HSK 63 A ! -
SPINDEL 1 AUSGANG
® ‘EB SPINDLE 1 OUTPUT

@

M
P A" e oo

Rr SPANNZ. 08.5-12.28
ﬂ(g_) COLLET

5j| BROGME 2 SORTIES
SPINDEL 2 AUSGANGE
SPINDLE 2 OUTPUTS

e AL

JANCE Efimaxi
- SPANNZ 08.5-12:10-

_&_f .. CoLL

_-@.“- @ i | SPANNZ. 0B.5-12-19-.

838
230,

HSK 50 A
HSK 63 A

‘ COLLET
@ e | g DBamI]

|
\
|
L
f
I|'|
o = :l
3517 Mini
| E—

HSK 100A

HSK 63 A | 1 I
s 624 o——|] -

M{Mm] P[Wﬂw
1K
: 2 § & hA i 4.5 Nm) -]
L |t | w2 wa | () voir page /siehe Seite / see page 39-40 24m| 7 -
] 12 Nmj—L —

1fmin

| 8000 Uimn | 1OKW | 45Nm | 1a25 |
\ | | kg

=

1 i BROCHE o
L1 | 465 | 142 | 1605 | 1825 (it sPnne kw NITI e .;,-;a\.. ] d _ il rain

L2 | a5 | 170 | 1885 | 106 = seinowe 45-
-

PIBOMULTI 5.A. - JAMBE-DUCOMMUN 18 - CH-2400 LE LOCLE SWITZERLAND - TEL +41(0)32 933 06 33 - FAX +41(0)32 933 06 30
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1000
6 rpm

= TIM et o7 Mg
-~ SPANNT FR 11
COLLET

v @} T Hé=221.h *;:E:-'I

- CIE — L1sREE |17
L2844 |
i
g ¥/}
= 2 g ﬁ;l
& _
| | £l
- = - — | 3 |
:g: . .I =

j ‘ 17 Mini

MiNm] Plew]
() voir page / siehe Seite / see paga 3940 MmacI25Nm g HER
5 24 Hm|—L —
o gr:::urtf kw Nm / I(g ] ! 4 . filtimin]

11450min

i
BO0O Limin

m% 165kW | 125Nm 1315| 3“9

000
6’ rpm

BROQCHE 1 SORTIEE

SPINDEL T AUS0AND
SPINOLE 1 OUTPUT
A =
g.,'in — ___E‘I.Hrn.u:l Ir'B:J
I | O
/ SF"FINNI 10-08-27-.
B
i COLLET
-
:
al 1
E BROCHE I 3ORTIES
[ ERMNDEL 2 AUSGANGE
SPTNOLE 7 OUTPUTS
e B (ﬁj
Min PINCE_@mai
Q51 /SPANNZ. 10-08. 925

4 EDLL['T

L H =) o
L1 | 73 | 2085 =1 LS e ooma
¢ T3] SPARNT. 1008225
L2 105 | 2415 GJ COLLET
L3 | 125 2615 |
Ly 20 Wlin] MiNmil PlkWI
M mach.2 Nm - 12k
() voir page / siehe Seite / see page 39-#!) <okl I
e KW g 4 — ]
SPINGEL | = T = n[u/rmin
nslio0 | T
ik ~ 7811 2 o =
6000 1.2 kKW 5.2 N 1415
8000 v " kg RE B
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30 (BETH TR

SwiIss

S COP 0N 1/L2/03]0 2505

MADE

Jeves angilaired  La solution W/';fke/kﬁff ¢

@) internet : www.pibomulti.com mail : info@pibomulti.com

40/50

HSK 63/80/100

() voir page / siehe Seite / see page 39-40 M max: 18 Nm

®
84.5 23
® (1)
g
S
ISO/BT/CAT :I]I]7 2 |8
oo e
|
\
L H
L1 | 80 | 223
L2 | 110 | 253
L3 | 140 | 283

60

@D internet : www.pibomulti-na.com mail : info@pibomulti-na.com

PINCE @10 maxi
SPANNZ. 14-10-23-..

COLLET .:

BROCHE 1 SORTIE

SPINDEL 1 AUSGANG
SPINDLE 1 OUTPUT

48

BROCHE
ﬁ SPINDEL
SPINDLE

kKW

Nm

SPANNZ. 14-10-23-..
COLLET

BROCHE 2 SORTIES
SPINDEL 2 AUSGANGE
SPINDLE 2 OUTPUTS

=
§ PINCE_ @10 maxi
e} 210max SPANNZ. 14-10-23-.
=2 COLLET
Q
M[Nm] PIkW]
2 kW

7.6 Nm
4.2 Nm|

t/min

EOO u/min
rpm

2.0 kW

18 Nm

12
—_
=~ N
«a o
—_
\Z
1060 t/min
2500 t/min

n max:
4500 t/min

H1=192.5
H2=278.5
21 L1=115.5 30
L2=201.5

N |

82.5

74

30

0
213
@105,

35

65

L

HSK 63/100 i
— H

A
bl

PINCE

SPANNZ. ETS 20
COLLET

BROCHE 1 SORTIE
SPINDEL 1 AUSGANG
SPINDLE 1 OUTPUT

65

maxi @13

PINCE @13 maxi
SPANNZ. ETS 20
COLLET X

Min

-
BROCHE 2 SORTIES
SPINDEL 2 AUSGANGE
SPINDLE 2 OUTPUTS
= !
E] PINCE 013 maxi
S SPANNZ. ETS 20
s} , COLLET
maxi @13
M[Nm] Plkw]
A A - M max: 18 Nm 25 kW
() voir page / siehe Seite / see page 39-40 o
BROCHE o 53Nm
SPINDEL C o= ‘ n[t/min]
@ SPINDLE kW N m £ £ £
gl . ~7a12 | s 3 52
@OO wmin 2.5 kW 18 Nm Taz2 kg g S ES
— ~N c <
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TETE POUR TOUR

KOPF FUR DREHMASCHINE T T A R 0 7 10‘00?“

|
HEAD FOR TURNING MACHINE P

Gip  intornel @ www.pibormalil oo

1 il @ infoiilipibomulii cam

@ L4 163 PIRCEERTT
1 | < Dmax=Tmm
l—nsl iy s

|
@ais
5
!-| ol
E? 1\
.Y
L gz ]
8 16
L i 3T
[ E—

| -
=
& MiNm] lejm
04
Voir / siehe / see () voir page / siehe Seite / see page 39-40 LR
CTAR UT i BROCHE] i == L8 Nm | il e SN
|t e Foe - nlfrmin]
(Gezey KW | Nm [SHe=] fig\ ‘J 5§
Liren 7} = -]

_13100%:. D8KW | 20Nm | 1a32 -3 kg E g Eg

% TETE POUR TOUR

5 LM KOPF FUR DREHMASCHINE
? R\ HEAD FOR TURNING MACHINE

VDI 30/40/50 B

e _ a5
I
RONOMITTEL
CODLANT —*
amnsnnnnnnnd |
I
W[N] Flew|
' ok _: 1 kW
Voir | siehe | see () voir page / siehe Seite / see page 39-40 e ;:;:ml vl -
CTAR 10 Hemen] KW | Nm [z /g N =
] m |=h#=>| /kg

22 22 tlmin

\ 1 = ~ n|tfemin)
i | I - -. E E
7000 | 1010 4w | 12 | STk § 8 g
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TETE POUR TOUR 5 000

KOPF FUR DREHMASCHINE T T A R 1 3 I pm

HEAD FOR TUHN!N{_: MALHINE SF’ECIAL 6 000 rpm

1-1._} irtermat ©: www.pibomultl.com mall : info@plbormulti.com iz 7'! frfar www.pibomultl-na.com mall : Iinfoi@pibomilti-na.com

VDI 30/40/50

ARROSAGE
KILIHLAIT TEL L] . E
COOLART = 1 oy
F = =4 | Paca ESX 20 y
- :l o ) B ma. 13mm E

i

hie

W[N] Pl
() voir page / siehe Seite / see page 39-40 Mmax;—: :T 7h o
Voir | siehe / see 3, o] KW i e S ——_
.- = Ska s 3 nftirmin]
CTAR 13 b2 ey | Nm |[=F==] [g\ 5 s it
5000 Wma| 20KW | 12 Nm | 1316  =11kg 2 3 ol
. 0 i | _ g 8 iz

% TETE POUR TOUR 7
AU o1 £ DREHMASCHINE T D C 03 L 1 / L 2

ke W 1D FOR TURNING MACHINE

1 MAXL

3*'?5
b '@;.Mﬁ*!.
©y \PINCE @1 Max|
AXIAL E:H SPANNZ 2 5.20-54-.
o & COLLET
-~ —— )
@ Kl T A
A KUMLMITTEL .
COOLANT
VDI 25 s,
~ o 03 Mo
WERKZEUG 04-1-0,5-16-50
—_— ToOL
L g— RADIAL O} l-
I. ; IFI ,I E* &-ﬂ;m;:-r 3 M’le Plk'l'-fl
i 5o L - y 0 KW
L=y 5 0 voir page / sfehe Seitef see page 3040 MR
[ i > —
f fﬂﬂCH.F e 0.1 Nm Fa e
I LL" '/ 1] i
= hme KW | Nm | =] /ig\ 5y
__| | 6.5 Mir E £ ,.“E
RE I8

:-'50&"""‘i 01 kW | 04 Nm | 18375 =-¢kg
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TETE POUR TOUR 8 000
KOPF FUR DREHMASCHINE T TE 1 0X5 1 rpm
HEAD F' DF# TUF?NIHG MALH:‘NE
op int 3 corn  mal : infoi@pibomultl.com 5y internet : www.pibomulti-na.com mall : infolpibomult-na.com
®
© Eﬁaﬁ_ﬂjﬂmix}

6375 85| /
e ——— ]

2148,
w
COOLANT ; -
— . |
| " |
VDI 25/30/40/50
! = i
0 |

M| FlkW]

2EW
@ vmrpaye!s:ehe Seite / see page 39-40 “‘"“"‘*1-3:: ya
1.1 Kim £ H-‘--\_"‘-—
3 L2 L

b —mml :_;a:-:- ka\ nitmin]
ey e KW | Nm | e i1 :

min | ~ 4A6 2 B -]
a0 s | 20k | 30Nm | 1as | 8 : 8 :
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TETE POUR TOUR

KOPF FUR DREHMASCHINE TD P 0 2/0 3/0 4/0 5/0 6

HEAD FOR TURNING MACHINE

(& internet ultlcom mail ; info@pibomultl.com Yy Internet : www. pibomult-na.com mall : info@pibomultl-na.com

G’j s MODULE CDP 02 / COP 03 / COP 04/ CDP 05 / COP 06
= i ;
" VORCOP
|/.
K
B
&
VDI 25
—iL , i . . .
MOBULE CIP 07 { COP 03/ GOF 04/ COF 06 f COP 06
" VOIRCDP

e

B

af .~

E VDI 30
MODULECOPOZ /CDPO3/CDPO4 /COPOS/CDP D6
& /.»-“' WOIR COP
.'//
I
g!

() voir page / siehe Seite / see page 39-40
TETE POUR TOUR

KOPF FUR DREHMASCHINE TD P 0 7/ 0 8/ 1 0

HEAD FOR TURNING MACHINE

MOCHILE COP OF f COF 08/ GO 10

" vomeop

vDI50 B

() voir page / siehe Seite / see page 39-40
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SWISS MADE

PROGRAMME= EROGRAMM = PROGRAM

GHIRON

@) internet : www.pibomulti.com mail : info@pibomulti.com @D internet : www.pibomulti-na.com mail : info@pibomulti-na.com

POUR - FUR - FOR CHIRON
FZ08/FZ15/FZ18/DZ 18 /FZ12/DZ 12/FZ 22/DZ 22/ FZ 28 /DZ 28

— -

e S :

N
N

TETES ANGULAIRES REGLABLES
TETE DE SCIAGE TETES PERCAGE FRAISAGE TARAUDAGE EINSTELLBARE WINKEKOPFE
SAGEKOPF KOPFE ZUM BOHREN, FRASEN, GEWINDESCHNEIDEN ADJUSTABLE ANGULAR HEADS
SAWING HEAD HEADS FOR DRILLING, MILLING AND TAPPING SUR DEMANDE / AUF ANFRAGE / ON REQUEST

FROGRAMME = FROGRAMM = EROGRAME ¢'000
AERQGSPAGE: EDP 042 L1/L2/L:.. rpm

PINCE @ 4 maxi
SPANNZ. 06-12-18-..
COLLET

ISO/BT/CAT,

® _ |
ﬂfﬁgé‘ fi
oy

L H ﬂ 8

L1 65 1755

L2 | 76.25 |186.75

MINm] Plkw]

() voir page / siehe Seite / see page 39-40 Mmax: 2.3Nm o5k

1.3Nm

0.8Nm

@sﬁﬁ%ﬁf kW Nm C e W : nlt/min]

SPINDLE

40/50/63/80/100 |0 osw ewm | s 5
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2000 t/min
3700 t/min
n max

6000 t/min
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ARROSAGE - KUHLMITTEL - COOLANT

Ip Internet :

tra brach® tru
centra en
ar le centr®: 5 g durch spinde
Entrée P Zentrum, Ausgand indle centré
gingand dul"?:a“ outlet thru 5PI" -
I
nlet thru
@
(0 BARS )
[ s |
@
pORARS)
antre zentrum
¢ jo cantre, sortie ©° dun:h 5P'“ﬂ"
Enm pa h z.mm Auﬂ!i" dr" centre
gingang dure Htre, outlet thrd sp unsmm
ce
inlet thru the
:mumsl
®°
L BARS )

=

POUR/FUR/FOR :
TOUS LES MODELES
ALLE MODELLE

ALL THE MODELS

POUR/FUR/FOR :
CEP 16
CEP 20/ CEC 30

1 SUR DEMANDE
ALF ANFRAGE S ON REQUEST

POUR/FUR/FOR :
CEP 20
CEP 16
CEP 13
CEP 10
CMP 10

ELIR DEMANDE
ALIF ANFRAGE / ON REQUEST

POUR/FUR/FOR :
CEC 30
CEC 40

SR DEMANDE
ALUF ANFRAGE / ON REQUEST

POUR/FUR/FOR :
CEP 26

EUIR DEMANDE
AUF ANFRAGE / ON REQUEST

PIBOMULTI 5.A. - JAMBE-DUCOMMUN 18 - CH-2400 LE LOCLE SWITZERLAND - TEL +41(0)32 933 06 33

- FAX +41(0j32 933 06 30
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TENES SPEGIALES = SUNDER-WINKELKUEPEE - SPEGIALHEADS

a5 internet - www.plbomult-na.com mall : info@pibomult-na.com

Miniature - Miniatur - Small ...

... Ou de grande puissance
oder mit grosser Leistung
or big power

2000 kg - 100 kW

PIBOMULTI 5.A. - JAMBE-DUCOMMUN 18 - CH-2400 LE LOCLE SWITZERLAND - TEL +41(0)32 933 06 33 - FAX +41(0)32 933 06 30
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QUIILS TOURNANTS = ANGETRIEBENE WERKZEUGE - DRIVEN HOOLS

{Ip internet - www.pibomulti.com mall : Info@plbomultl.com 5Ty mtermet - www.pibomulti-na.com mall : In

Multiplicateurs de vitesse
Schnellaufspindeln
Spindle speeders

1m | LIP 1]
3 /B *
Ju quﬂ'ﬂuﬂ rpm ﬂ.rr

Spécifique pour meulage
Speziell zum Schleifen
Specific for grinding

Tétes angulaires avec multiplicateur intégré
Winkelképfe mit integrierten Schnellaufspindeln
Angular Heads with integrated Spindle speeders

PIBOMULTI 5.A. - JAMBE-DUCOMMUN 18 - CH-2400 LE LOCLE SWITZERLAND - TEL +41(0)32 833 06 33 - FAX +41(0)32 333 06 30
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INFORMATION ST EGANIQUESTTEGHNISGHEINFURMATIONEN

TEGHNIGALINFURMATIGN

m =2y internet ; www.pibomulti-na.com  mall ; info@pibomulti-na.com

ma infoi@pibomult!.co

HORS STANDARD SUR DEMANDE N ®@ X1 @
NICHT STANDARD AUF ANFRAGE . _
NOT STANDARD ON REQUEST fFL

¥1ET X2 A PRECISER IMPERATIVEMENT \ = =

X1 UND X2 UNBEDINGT ANGEBEN
X1 AND X2 TO BE INDICATED —

|
e
i
oy
L X2

¥ BELON TYPE DE CONE ET DE MACHINE ®| ——
|
|
!

¥ NACH STEIKEGEL UND MASCHINE TYPE |
@i | _ H

Y ACCORDING TO SHANK AND MACHINE TYPE

Toutes modifications réservées - Anderungen vorbehaiten - Reserve the right to modify
Exemples de machines équipées / Beispiele von ausgeristeten Maschinen
Examples of equipped machines :
Traub - Index - Mori Seiki - Nakamura - Okuma - Gildemeister - Mazak

Cincinnati - Biglia - Citizen - Tornos - Slar - Emag - Hardinge ...

-
E | . o - - -
£ 4 — | e i
ol E-I .' 3% i= g, e
e A | — |
@l i g EI_
VDI 20 VDI 25 VDI 30 VDI 40 VDI 50
ENTRAINEMENT PAR / ANTRIEB DURCH / DRIVEN BY :
TOURMEWVIS / SCHRAUBENZIEHER / SCREW DRIVER ; ARBRE CANMELE / KEILWELLE / GROOVED SHAFT :
DIN 1809 DIN 5480 / DIN 5482
[\ |
—— ] I!'
. | |
. .
1
__Jl ARBRE CLAVETE f WELLE MIT NUT

SHAFT WITH KEY :

ROUE DENTEE CONIQUE / KONISCHES ZAHNRAD
BEVEL WHEEL GEAR :

CRABOT / KLAUE / DRIVING DOG:

1
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INCOREMATION STEGHNIQUESHT EGANISGHEINFORMATIONEN

TECHNICAL INEGRMATION

A f Y : TYPE DE CONE
A/Y : STEILKEGEL
A/Y - SHANK

55y internet : v. pibomuiii-

CHANGEMENT MANUEL -
MANUELLER WECHSEL
MANUAL TOOL CHANGE

it o

- x, AT e
i | B |
m:ﬂi ] | |
150 30 DIN 2080 150 40 DIN 2080 ISO 45 DIN 2080 SO 50 DIN 2080
[ NMBT 50
A/Y : TYPE DE CONE CHANGEMEN T AUTOMATIQUE
A/Y:STEILKEGEL AUTOMATISCHER WECHSEL

A/Y :SHANK

AUTOMATIC TOOL CHANGE

EXECUTION STANDARD / STANDARDAUSFUHRUNG / STANDARD FABRICATION

¥=3s | ! r |
— 1 =t II 1 e 1I
| | \
E"-ﬂ LT [_-_ :I'
150 30 DIN 69871-A 150 40 DIN 69871-A 150-45 DIMN 6987 1-A 150 50 DIN 6987 1-A
CAT 40 CAT 45 CAT 50
| CAT40-5/8"-11UNC | _ CATS0-1-8UNC |
¥=d7 - <L
e Yol :
- L = } e s N |
= et —— o= =l ' £
= | =ith | =Ml | = =l
BT 30 BT 35 BT 40 BT 45 BT 50
D2>D1 D2> D1 D2=D1
Y28 =g
¥=21 = =2 1
1 — N = ]
= 'ﬁ la 83 [ iBJ a
—hlES1S — 1 —_ k1 i
=
BT 30 BT 40 BT 50
D2<M D2<m D2<m
¥=15 YD 'l' 4 _1=*1-i
ot =42 .
i * 1 @ |
! . e Tl |
HSK 40-A HSK 50-A HSK 63-A HSK 80-A HSK 100-A
EXECUTION SPECIALE SUR DEMANDE
- SUR DEMANDE
SPEZIALAUSFUHRUNG AUF AUFRAGE ETC ... AUF ANFRAGE
ON REQUEST
SPECIAL FABRICATION ON REQUEST CAPTO KM Q
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INDEX{ONEINDEX{ERUN G- L0 CATIONIDEVIGE

aZEy interne

Conditions requises Bendtigte Details fur Location device
pour une indexion eine Indexierung requirements
@0 @ du doigt dindexion & des Positonierungssliftes @ of the location pin
D2 £ du nez de broche (partie tourmnante) © der Spindeinase (drehend) © of the spindle nose (rotating)
R Rayon du doigt dindexion Radiuz des Positionierungsstifias Radiuz of the location |.'_dn
A Distance % - face dappul Distanz % - Auflagefidche Distanca % - Orientation location face
B Fxtrumith dut doigt dindexlon Stimssin dey Prafionsrungesiies. Fraat of location pin.
c Epalsseur du stop bloc Héhe das Arratier-Blocks Thickness of stop block
o Angle entre taquats &1 indexion Winkel zw. Mitnehmer un_dﬂdaxlarung Angle hetwean drivers and location device
JB Angle entre axe X et sortie de broche Winkel zw. X-Achse und Spindelausgang Angle between X-axis and spindle output
18] Angle entre I'axe X ot b stop bloc Winkel zw, X-Achse und Arrelier-Block Angle between X-axis and stop block
C
Mon foumant -
Micht elrehend
Stop bios - Mo totating a5 I
Arritier-Glock s X '
S1op black 3|
|
8
Taurnant
Drehand
", Rotating
b
o
TYPE Goupilte coniquea 10* mobile TYPE Goupille cylindrique mabile TYPE Goupille cylindrique fixe
TYP 10" Kon. Beweqlicher Stift TYF Zyl. Beweglicher Stift TYP Fester Stift, Zyl.
TYPE 10° Conical moving pin TYPE Cylindrical moving pin TYPE Cylmdrical fixed pin
| 150 £ 1 HsK B a0 REF
R
30 f H5K 40-50 55 21566 O7E-05-208-20 Typ €
40/ H5K 63 65 @I1BGA O78-05-204-18 (Typ &
ou B B1EGE 70520430 [Ty Al
e . O7E-05-206-10 [Typ B
CENTRE MACHINE
S50/HSK80-100 |80cul0l | @18G6OU |oreesaos 0 MmAl
PGl 305 [Typ B0
ou 110 @28 1T5-265-3500 [Typ A )
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ORIENTATIONEORIEN T ERUN GR=RORTENTATION

If'-r_:_Il irternat @ www.pibomuitl.com mall @ info@pibom com 1E‘I intarnat : www.pibomulti-na.com mall @ infoi@pibomulti-na.com

.Orhnlatlnn

| Orientation
i Orienticrung 360° Orientierung 43'!!]“|
: Orlentation Orientation
!
Orientation
Orientierung 360° + 4x90”
Orientation

TRANSMISSION DE GRANDE PUISSANCE ET RIGIDITE
STABILITAT UND UEBERTRAGUNG GROSSER KRAFTE
HIGH POWER TRANSMISSION AND RIGIDITY

T A8e
18]

INDEXION AVEC APPUIS [ I|
INDEXIERUNG MIT ABSTUETZUNG
LOCATION DEVICE WITH SUPPORTS

3040 4 APPLIS BELON LA MACHINE
3 ODER 4 AUFLAGEFLACHEN |, JE NACH MASCHINE
3 OR 4 BLUPPORTE RELATED T( THE MACHINE

A L — L1

= i

- PICK-UP STATION
m EN CAS DE PROBLEME DE FOIDS

\ L] LA STATION PICK LIP EST LINE BONNE
ALTERNATIVE ALl CHAMGEMENT
i FLASQUE SEMI - AUTOMATIGUE

A PICE-LUIP STATION IS A GOOD

FLANGE ALTERMATIVE WHEN THE TOOL WEIGHT
OR SIZE EXCEEDS THE CAPABILITY OF
THE AUTOMATIC TOOL CHAMGER

. IM FALLE VON GEWICHTSPROBLEMEN ,
IST DIE PICK UP - STATION EINE
GUTE ALTERMATIVE TUM

HALBAUTOMATISCHEN WECHSEL |I [
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SOUMAIRE - ZUSAUUENFASSUNG - SUMUARY

',I mr.::-:"r:-:_'-r “'.'.'.1.-'r'r pibor .:_'_E_- com  madl : indfo :|;':-.-|'E-|:-n1|.l.','.'_-:-:-.'.: iE‘r |.l1rr_-."|':|:-.r.: .'.ﬂr'.-.-'.'r' pibo r|1|.'.'."-..'1.'.| o “:'7;-.1.-.' = Info

Multiplicateurs de vitesse pour centre d'usinage ........coccvnvcinniecnn. 44
Schnellaufspindein fiir Bearbeitungszentren
Spindle speeders for machining centre

Multiplicateur a grand rendement et de grande puissance ...........cccceee. 45
Schnellaufspindeln fiir hohe Produktivitit und grosser Leistung
Speeders for high productivity and big power

Multiplicateur de vitesse pour tOUr ......covsesmmmsssimmsmssssssssnasssssisasssess 96
Schnellaufspindeln fiir Drehmaschinen
Spindie speeders for turning machines

Informations tEChNIGUES ......ccciviiuessimimsussasssnsissssnssssssssassssasssnsssanssssssssassanses 97
Technische Informationen
Technical information

FX 300 50'000 rpm
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@) internet : www.pibomulti.com mail : info@pibomulti.com @D internet : www.pibomulti-na.com mail : info@pibomulti-na.com
o L o—| ~ _ﬁ /é,
o HL=%
50 bars \ = \
HSK DIN - ISO | ||
BT - CAT L1| Option 310
Pression
R S E— I Druck 50 Bars
H-H Pressure
[l :standard - Standard - standard A :sur demande - auf Anfrage - on request
. Arrosage Pin A .
Caractéristiques / Angaben Kihimitte! €2 Dimensions =
Features ) Comlt 7%\ ey === DIN - ISO - BT - CAT HSK
n
Type = == n max kW Nm | max = di D D1 L L1 kg |303540455060| 32406380 100
X635 1+5 25'000 30'000 1.7 7 - ER11 05-7 63 19 99 23 2 HE A H B
X766 1+6 25'000 30'000 2.8 8 25'000 H ETS14 05-8 76 22 102 21 3.1 A AR ] ]
X9810 1+10 36'000 40000 2 5 36'000 M ETS14 05-8 98 22 115 21 5 A B ] HE N
X765 1+5 18'000 22'000 3.5 12 18'000 M ER16 0.5-10 76 32 111 30 35 | A A @ ]
X986 1+6 16'000 20'000 4.5 18 16'000 H ER20 1-13 98 35 124 32 55 HE Nl B E N
X1055 1+5 14'000 17'000 6.4 29 13'000 M ER25 1-16 105 42 137 35 6.5 0] ] 0] ]
X1057 1+7 15'000 18'000 4 12 15'000 @ ER20 1-13 105 35 122 32 52 ] ]
X1205 1+5 12'000 15'000 7 34 12'000 @ ER32 2-20 120 50 141 38 10.5 | ]
X1505 1+5 10'000 12'000 8 39 10'000 @ ER50 4-34 150 78 177 51 15 A H R ]
XM1506 1+6 10'000 12'000 8 24 - Weldon 25 10-40 150 60 264 35 - |
X1905 1+5 8'000 10'000 10 130 = 071838 10-40 190 - 225 - 29 O

Données techniques voir page 47

A
Y

Y= - Z
| SRR IS S
510 Option 510
45%% Pression
15 bars Druck 15 Bars
Pressure
[ :standard - Standard - standard A :sur demande - auf Anfrage - on request
P Pince
Caractéristiques / Angaben Zan Dimensions =
ge ===
Features A Collet DIN - ISO - BT - CAT
Type === n max kW Nm = d1 D D1 L L1 kg 40 45 50
076-5-510 1+5 16'000 18'000 3 5.6 ER16 0.5-10 76 32 116 28 3 2] 2]
120-6-510 1+6 10'000 12'000 6 12 ER25 1-16 120 42 175 37 9 H B B
150-6-510 1+6 8'000 11'000 8 20 0z1837 5-32 150 78 237 51 20 ]

Données techniques voir page 47
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pibomulii.com  mail ; info

ke

ipibormulii con

@D
Caracténsliques | Angaben i "
Faaturas " Phrnnsine Dptlr.:n 310
iT“:"E_ — n max. kW Nm C d1 D 1L L1 kg Prixssion | Druck [ Pressure 20 bars
|FX180-06  1+5 10000 12000 10 130 1SO30WHSKS0 121 1890 160 210 130 30 Arrosage conlral aves enlrbe cenlrale.
|FX210-04 1-4 8000 10000 12 260 ISOMOMHSKEI 142 210 185 240 138 45 Innere Kishimitielzufube mit Eintrll durch das
|FX300-04 1+4 G000 8000 20 405 |SOSO/MHSKI00 150 300 220 346 156 110 Zontrum,
|FX375-08 1+ 4000 5000 30 830 |SOSOMSKI00 180 375 250 385 129 180 Thru coolant with canter inpul,

B :standard - Standard - standard A ssur damande - auf Anfrage - an request

Données techniques voir page 47 Option 510

Pression / Druck f Pressure 15 bars

Cartactéristiguas [ Angaban
Faaluras

. n
Type =ie== n max. kW Nm c

=3 Arrosege central aver enirée latérale.
Innere Kihimittelzufuhr mit seilfichem Eintritt.

Dimensions A
d1 D D1 L L1 kg ;""5" Thru coolant with side input.

|CX1805  1+5  HO00 10000 10 180 ISOIHHSKSD 121 190 160 230 60 29 M

|CX2104  1+4 6000 10000 12 260 ISO4DMSWES 150 210 186 240 60 36 W W
|CXa504  1+4  4'000 5000 30 1000 |SOSKHSKIOD 190 350 290 400 197 186 [ B

Ecrou de serrage rapida Pibomulti
Schnellwechselmutter Pibomulti
Pibomulti quick change nut

Donndes echnigques vorr page 47

[T?PG Céine outils di L L1 L2
| SER4001-000 IS0 40 DIN 2080 110 435 33 285
;EEHAWZ-EW IS0 40 DIM B9871-Aou CATAD 110 435 33 285
|SER4004-000 BT 40 ) 110 47 37 32
|SERS001-000 IS0 6O DIN 2080 160 4B 375 30
| SER5002-000 150 50 DIN 63671-Ao0u CATS0 150 48 375 30
| SERS004-000 BT 50 150 666 46 386

PIBOMULTI S.A. - JAMBE-DUCOMMUN 18 - CH-2400 LE LOCLE SWITZERLAND - TEL +41(0)32 933 06 33 - FAX +41(0)32 233 06 30
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= tesse

|
e

o S

[Fisd
f
== Option 310
Prassion |
Druck 20 Bars
Pressure |
H slandard - Standard - standard A sur demande - auf Anfrage - on requeast
; Fince (=]
Caracibristiques | Angaben i
Featres i = DATascOs adaptation VDI g
Type =t== n max. kW Nm L] d1 D DI D2 L L1 2025 30 40 50 E
X635T ___1+5 25000 30000 2 7 ESX{2 05-7 63 48 19 98 7 (W B W A gig
# -.: [13 1) T = ; R ET=44 15-8 GR : 190 55 ﬂ
X765T 1+5  18'000 22000 4 12 ESX16 0.5-10 Fi-] 60 32 120 30 | E RN g
X10585T 1+5 B'000 12000 64 29 ESX25 1-16 105 a0 - 120 105 | ]
X1205T 1+5 12000 15000 ¥ 34 ESX32 2-20 120 82 50 175 as | A B |& |

Sur demande, exécution flasqué et/ou avec arrosage par le centre.
Ausflihrung mit Flansch und/oder mit Innenkihlung auf Anfrage.
Upon request, flange execution and/or with coolant thru.
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INFORUATIONS TESHNIQUES TECHNISCHE NFORLUATIONS)

TECHMICAL INFORUATION

@) internet : www.pibomulti.com mail : info@pibomulti.com @D internet : www.pibomulti-na.com mail : info@pibomulti-na.com

Graphique de puissance-couple et " n " en continu
Drehmoment und Dauerlaufdiagramm
Power-torque and " n " in continuous diagram

Puissance et couple maxi Temps d'utilisation en fonction de la vitesse
Leistung und Drehmoment max Einsatzdauer in Bezug zur max. Drehzahl
Power and torque max Using time in terms of speed
M [Nm] P [kW] g | omn
[=}
M1 K s 45 min.
o
M2 E Il
M3 z en continu - continuierlich - continuous
n [Ymin] Temps de cycle
ni n2 n3 10% 50% 1009 (PC ED=80min)
Coefficient de sécurité s=3
Sicherheitskoeffizient s=3
Security coefficient s=3
Couple (Nm) Nbr. de tours (t/min) | Puissance Nbr. de tours (t/min)
Type M1 | M2 | M3 | nl | n2 | n3 kW Type | [ 11
X635 7 16 0.54 2'320 | 10'000 | 30'000 1.7 X635 30'000 | 25'000 | 20'000
X766 8 2.7 0.9 3'340 | 10'000 | 30'000 2.8 X766 30'000 | 25'000 | 20'000
X9810 5 1 0.5 3'800 | 20'000 | 40'000 2 X9810 40'000 | 36'000 | 28'800
X9810-50 5 1 0.4 3'800 | 20'000 | 50'000 2 X9810-50 50'000 | 44'000 | 35200
X765 12 33 15 2'800 | 10'000 | 22'000 3.5 X765 22'000 | 18'000 | 14'400
X986 18 4.3 2.1 3'390 | 10'000 | 20'000 45 X986 20'000 | 16'000 | 12'800
X1055 29 6.1 36 2100 | 10'000 | 17'000 6.4 X1055 17'000 | 13'000 | 10'400
X1057 12 3.8 2.1 3'180 | 10'000 | 18'000 4 X1057 18'000 | 15'000 | 12'000
X1205 34 6.7 4.4 2'000 | 10'000 | 15'000 7 X1205 15'000 | 12'000 | 9'600
X1505 39 15.3 6.3 2'000 5'000 | 12'000 8 X1505 12'000 | 10'000 | 8'000
XM1506 24 15.3 6.4 3'180 5'000 | 12'000 8 XM1506 12'000 | 10'000 | 8'000
X1905 130 32 9.5 730 3'000 | 10'000 10 X1905 10'000 8'000 | 6'400
FX190-05 / CX1905 | 130 32 8 730 3'000 | 12'000 10 FX190-05 / CX1905 | 12'000 | 10'000 | 8'000
FX210-04 / CX2104 | 260 38 11.5 440 3'000 | 10'000 12 FX210-04 / CX2104 | 10'000 8'000 | 6'400
FX300-04 405 87 24 471 2'200 8'000 20 FX300-04 8'000 6'000 | 4'800
CX3504 1'000 280 125 300 1'000 2'300 30 CX3504 5'000 4'000 | 3200
FX375-06 830 130 57 345 2'200 5'000 30 FX375-06 5'000 4'000 | 3200
X635T 7 1.9 0.6 2'700 | 10'000 | 30'000 2 X635T 30'000 | 25'000 | 20'000
X9810T 5 0.9 0.5 3'800 | 20'000 | 40'000 2 X9810T 40'000 | 36'000 | 28'800
X765T 12 3.8 1.7 3200 | 10'000 | 22'000 4 X765T 22'000 | 18'000 | 14'400
X1055T 29 7.7 5.1 2'100 8'000 | 12'000 6.4 X1055T 12'000 8'000 | 6'400
X1205T 34 76 5 2'250 | 10'000 | 15'000 8 X1205T 15'000 | 12'000 | 9'600

Données techniques Technische Daten Technical data

= == : entrée - sortie kW : puissance en kW (n) = == : Fingang - Ausgang | kW : Leitung kW (n) = == |nput - output kW : power in kW (n)
n : t/min 50% DC Nm : Couple Nm (n) n 2 U/Min 50% DC Nm : Drehmoment Nm (n) n :rpm 50% DC Nm : torque Nm (n)
n max. : t/min 10% DC kg : poids en kg n max. : U/Min 10% DC kg : Gewicht in kg nmax. : rpm 80% DC kg :weightin kg
DC,ED : durée du cycle 90 min DC,ED : Zyklusdauer 90 Min DC,ED : duty cycle 90 Min
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NOMBRE DE POSITIONS
ANZAHL STATIONEN 248 2488 248 246 2488 246812 2488 2488 234
NUMBER OF STATIONS
PUISSANCE TRANSMISSIBLE
UBERTRAGBARE LEISTUNG a7 7 12 22 12 22 40 40 7
TRANSMITTING POWER
COUPLE TRANSMISSIBLE
DREHMOMENT 80 110 250 T00 250 700 1700 3000 110
TRANSMITTING TORQUE
VITESSE DE ROTATION MAX.
MAX SPINDELDREHZAHL 18000 16°000 15'000 11000 15000 11000 6000 4°000 168°000
MAX ROTATION SPEED
REPETABILITE DE LA POSITION
e L AURETT BER SF B ROS: Q6 OOk Oz OOSw OZST OO ST dmm  O0™
REPEAT OF SPINDLE POSITION
PRECISION DE POSITIONNEMENT
POSITIONIERGENAUIGKEIT p.oﬁsim mﬂ;f!ﬂ p;im m*:ﬁf-m p;f:m E:HTM Jﬂm M‘gmﬂ 001 mm
PRECISION OF POSITIONNING
TEMPS D'INDEXION 1/6 DE TOUR
INDEXIERUNGSZEIT 1/6 DER DREHUNG 0.8 1 15 1 15 25 25 0.8
INDEXING TIME 1/6 OF ROTATION

210 270 390 280 75 505 740 240
ENCOMBREMENT 210 270 390 280 375 505 740 290
PLATZBEDARF 220 200 420 340 440 570 820 370
DIMENSION 100 125 180 105 145 220 320 64

100 135 200 135 200 270 300 :
POIDS SANS OUTILLAGE
GEWICHT OHNE WERKZEUG 55 100 350 100 350 600 2000 100
WEIGHT WITHOUT TOOL
ENTREE D'ARROSAGE PAR LE CENTRE
INNERE KUHLMITTELZUFUHR o 2 2 » i 50 50 i
COOLANT THROUGH RN BORIe) Rith SIIN BRRES PRSI

PRESSION D'HUILE POUR INDEXION
OELDRUCK FUR REVOLVERINDEXIERUNG
OIL PRESSURE FOR TURRET INDEX

20 4 50 20 a 50 0 & 50 204 50 20430 20430 20 & 30 a0 a 50

HSK 100
40 KW

TRH 500
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n.com maill ; Infoi@pibomultl-na.com

TRH 806

Meodule d'usinage flexible
Das flexible Bearbeitungsmodul
The flexible machining module

TRH 404

4 Multibroches / 184 broches
4 Mehrspindelképfe / 184 Spindeln
4 Multispindle Heads / 164 Spindles

Maitrise global de I'usinage par I'apporl d'accessoires PIBOMULTI
Durch PIBOMULTI-Zubehor beherrschen Sie alle Bearbeitungsaufgaben
PIBOMULTI accessories allow total control of the design and manufacture process

1 b -
-

Py |

f o / bl
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Taraudage
Gewindeschneiden

Tapping

Pergage
Bohren
Drilling

e & & & @& @

Fraisage, pergage et taraudage
sans changer d'outil

Entraxes réduits (des 4.5 mm)
Vitesse de rotation jusqu'a 40.000 min-1

Geringer Achsabstand (ab 4.5 mm)
Drehzahlen bis 40.000 min-1

ohne das Werkzeug zu wechseln

milling, drilling and tapping
without changing the tool

Small spindle axis distance (from 4.5 mm)
Revolution up to 40000 min-1

De I'horlogerie au moteur de bateau
Von der Uhrenindustrie bis zum Schiffsmotor
From watchmaking to shipbuilding

PIBOMULTI S.A. - JAMBE-DUCOMMUN 18 - CH-2400 LE LOCLE SWITZERLAND - TEL +41(0)32 933 06 33 - FAX +41(0)32 833 06 30
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Téte de taraudage a patronne
Gewindeschneidkopf mit Leitpatrone
Tapping head with lead screw

ectriat®
le fle
tro per Knl'lﬂ":
Différents pas dans la méme opération Mit € wﬂ.‘ﬁul cont®
Verschiedene Steigung In der gleichen Operation with el
With differani pitches in the same operation
Tétes a broches alternées Kopfe mit abwechselnden Spindeln

Multi heads with alternating spindles

3 broches fixes [ 2 mobiles
3 fixe Spindeln, 2 Vorschiibe Spindein
3 fixed spindles, 2 stroke spindles

Rallonges de broches miniatures | o8

o
Miniaturspindelverlingerungen 3§

Minispindle extensions e

i
M%g

Pince Emmu

Type | DY | B2 | LY | L2 | & E | C | @max| Spanneange | Mutior
Colist | Hut

E 1l S I eh e 8] -1~ 2 oauia | ooduia

€ [635] 80 18351 98 | - | = i3 0503 | 00503

[] 5% | B0 |B45] 33 [ [TE] 3 [TE] [

oo 8 [#8s [wolws] 73 | & | ma| 35 0703 D072
geoo0 | B (106| too | s | 25 [ & | M | 43 OROA COB02
10200 | 10 | 13 | o0 | 08 |248| A | ML | 83 1003 R
12 [1BE] 120 (1285 24 8] 15 T M5 B8 1203 1202

16 | 19 | 120 |1275| 245] 20 | M6 | 85 1502 01502
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SWISS MADE

Copyright 08/2014 :

Tous droits de reproduction réservés pour tous pays.

Nous nous réservons le droit d'apporter
toute modification a nos matériels sans préavis.

Parc machines

Centres d'usinage de haute précision :
- DIXI 200 a palettes, 4 axes, 120 outils
1000x800x1000 mm

- OKUMA MA 40H A 6 palettes, 4 axes,150 outils

560x610x560 mm

. OKUMA MA 600 HB 6 palettes, 150 outils,
1000x800x900 mm

- 3 x MIKRON VCE, 3 axes

1250x508x675 mm

Fraisage CNC :

- REIDEN BF23, 5 axes
3000x1500x1200 mm

- REIDEN BF2, 5 axes
1200x700x750 mm

- Fraisage conventionnel
max. 1500x1000x750 mm
- VERNIER ; HURON ; etc.

Tournage CNC 2 - 3 axes :
- 15 tours avec outils motorisés passage @ 80
710x2000 mm

Centre de tournage fraisage :
- 3 tours CNC 5 axes, 72 outils 610x1500 mm

Machines a pointer / Aléseuse :

- 5 SIP HYDROPTIC 6A 1000x700x800 mm
. SIP HYDROPTIC 7A 1400x1000x1000 mm
- 3 aléseuses DIXI 75 1000x1000x900 mm

- 3 SIP MP3K 520x380x350 mm

Rectifiage :

- 1 rectifieuse CNC STUDER ext. int. 3 broches
1600 x 450

- 2 rectifieuses CNC, extérieur

max. 350x1250 mm

- 1 rectifieuse VOUMARD CNC 150, 3 broches
- 5 rectifieuses VOUMARD 3A et 5A

- Rectifiage filet REISHAUER

- Rectifiage centre

- 5 Planeuses max. 2000x500x400 mm

Machine a tailler et rectifier
les engrenages CNC, capacité module 3
- Machine a raboter les engrenages, module 2

Electro-érosion AGIE

Honage
- Machine a honer SUNNEN

Gravage laser
- 1 machine de gravage laser

Controle 3D
- 2 machines a mesurer 3D DEA,
3.5+41/1000 1500x1000x900 mm

internet / mail CH :

http:\\www.pibomulti.com
info@pibomulti.com

internet / mail USA :

http:\\www.pibomulti-na.com
info@pibomulti-na.com

Représenté par - Vertreten durch - Represented by :

PIBOMULTI S.A. - JAMBE-DUCOMMUN 18 - CH-2400 LE LOCLE SWITZERLAND - TEL +41(0)32 933 06 33 - FAX +41(0)32 933 06 30
PIBOMULTI N.A. INC. - AUBURN HILLS - MICHIGAN 48326 - USA - Phone +1 248 377 8170 - Fax +1 248 377 3177



